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GaéeR

Nuestra marca Gaer® tiene un claro objetivo: ofrecer al mercado una completa
gama de productos que cubran los requerimientos de cualquier instalacion
hidraulica.

Basandonos en la experiencia de mas de tres décadas de las empresas del
grupo MAT Holding en el sector del agua, conocemos bien las necesidades
de los clientes. Por ello disefiamos productos de calidad, sencillos, fiables y
duraderos.

La nueva gama de productos Gaer® realizada bajo los mas rigurosos controles
de calidad, nos permite ofrecer productos disefados especificamente para
instalaciones exigentes, demostrando dia a dia la robustez y durabilidad de
equipos bien realizados.
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VALVULAS DE MARIPOSA DE EJE CENTRADO GAER®

Gaer® apuesta por la fabricacion de valvulas de mariposa ligeras y resistentes,
aportando al mercado productos fiables y versatiles para su instalacion en todo tipo
de conducciones: agua, gas o liquidos neutros.

Las valvulas de mariposa Gaer® tienen un dise-
fio sencillo, ligero y fiable para su instalacion en
todo tipo de conducciones de agua, gas o liquidos
neutros. Su fabricacién segun los estandares de la
normativa nacional e internacional la convierten en
un producto resistente y duradero.

FIABILIDAD: Gaer® cuida cada detalle en la
fabricacion de sus valvulas, utilizando materiales
de la mas alta calidad, cumpliendo siempre la
normativa para los dispositivos de accionamiento
hidraulico.

DURABILIDAD: La calidad de la vélvula de
mariposa Gaer® le confiere una gran resistencia
al paso del tiempo. El asiento reemplazable
asegura una estanqueidad bidireccional, un facil
mantenimiento debido a su disefio innovador y
una mayor duracion de la valvula.

ANTICORROSION: La valvula se encuentra
protegida tanto interior como exteriormente
con un recubrimiento de epoxi en polvo de 250
micras de espesor. Se trata de un recubrimiento
sélido, de gran dureza, que posee probada
resistencia a los agentes quimicos, al impacto y
a la corrosion. Esta resistencia esta avalada por
las pruebas y ensayos a los que se somete la
valvula en fabrica, garantizando la durabilidad
de la misma.

FACILIDAD DE MANEJO: Su disefio le propor-
ciona un par de maniobra minimizado, lo que se
traduce en una mayor facilidad para actuar la
valvula.

VERSATILIDAD: Diferentes opciones de material
del disco: fundicion ductil, acero inoxidable o
alubronce.
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APLICACIONES

Campos de aplicacion

Tratamiento de agua para redes
de distribucion y suministro
de agua potable

Las valvulas de mariposa de eje centrado Gaer®, estan disefiadas
para satisfacer los mas estrictos requerimientos en el tratamiento
de agua para redes de distribucion y el suministro de agua potable.
Proporcionan altos rendimientos bajo diversas condiciones de
trabajo garantizando una minima pérdida de carga.

Tratamiento de aguas para
industria y plantas
de tratamiento de aguas

El disefio sencillo y resistente de las vélvulas de mariposa Gaer®
permite su uso en distintos campos de aplicacion como:

+ Aguas destinadas a sistemas de refrigeracion.

+ Aguas aplicadas a sistemas de calefaccion y ventilacion.

+ Industrias metallrgicas acero y aluminio.

Valvulas de mariposa para
Aguas destinadas a regadio

Las valvulas de mariposa Gaer® solventan gran variedad de
funciones de control, regulacion y seguridad, generalmente
necesarias en todas las redes hidraulicas presurizadas.

La precision y la eficiencia de las valvulas de mariposa Gaer®
permiten independizar elementos y areas de riego, ademas de
garantizar el correcto funcionamiento de los sistemas bajo cualquier
circunstancia y en las condiciones especificas que se requieran.
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DISENO MECANICO

Compatibilidad
internacional

- Brida de acople: Las bridas de conexion se disefian
segun la norma ISO 5211 para el acople de palanca,
reductor manual, actuadores eléctricos y neumaticos,
sin necesidad de soportes, lo cual permite una instala-
cion simple en campo 'y evita posibles desalineaciones.

- Bridas de conexion: Estas vélvulas son disefiadas de
forma que se puedan instalar entre bridas DIN PN10/16
y ASME Classe 150 simultaneamente teniendo asi una
gran versatilidad.

Estanqueidad

Las vélvulas de mariposa Gaer® estan disefiadas para
proporcionar una estanqueidad completa y bidireccio-
nal. De esta forma, las valvulas pueden instalarse en
ambos sentidos del flujo con un ratio del 100% de estan-
queidad y/o fugas.

Asiento en elastomero

El asiento resiliente sobre el cuerpo proporciona garantia
de un cierre estanco y proteccion frente a la corrosion.

Bajas perdidas
de cargas

El disefio hidrodinamico del disco reduce considerable-
mente las pérdidas de carga a traves de la valvula.
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DISENO MECANICO

Diseno del eje seco

El disefio del eje y su empaque evitan que éste no entre
en contacto con el fluido de trabajo. De esta forma se
reduce el riesgo de corrosion y se incrementa la vida
util del gje.

Bajos pares
de maniobra

Las vélvulas estan disefiadas para trabajar con bajos pa-
res de maniobra, gracias al disefio del disco y a la confi-
guracion del asiento.

Facil instalacion
y mantenimiento

Gran facilidad de montaje y mantenimiento gracias a la
conexion Wafer.

Diseno segun normas
internacionales

- Disefio: EN593 / API609.

- Conexidén: ISO7005 / AS B16.42.

- Longitud entre caras: ISO5752-20.

- Brida de acople: ISO5211.

- Inspeccion y pruebas: ISO520 / EN12266 / EN1074 /
AWWA C504.

- Recubrimiento: ISO12944 /| AWWA C500.
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DISENO MECANICO

Cuerpo

El disefio en una sola pieza permite la conexion de la val-
vula con bridas ISO y ANSI al mismo tiempo. Fabricado
en fundicion ductil ASTM AS36 60-40-18 (GGG40).

Recubrimiento
superficial

Todas las valvulas estan recubiertas con resina epoxi
electroestatica y secada al horno, aportando asi una ex-
celente resistencia a la corrosion. Previo al recubrimien-
to, las valvulas son sometidas a un proceso de limpieza
y preparacion de la superficie a recubrir.

Disco

El disco, de una sola pieza, esta fabricado en distin-
tos materiales altamente resistentes a la corrosion.
El mecanizado de las caras de estanqueidad garantiza
un cierre 100% estanco, unos pares de maniobra mini-
mos y una larga vida util. Ademas, el disefio hidrodinami-
co del disco proporciona unas pérdidas de carga bajas.

Diseno antiexplosion

El disefio del empaque del eje integra un anillo de reten-
cion para evitar que el eje se pueda salir y mantenerlo
en su posicion.
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DISENO MECANICO

Cojinete del eje

Los cojinetes estan fabricados en materiales resistentes
a la corrosion y con coeficientes de friccion bajos para
reducir los pares de maniobra.

Diseno del eje
del disco sin PINS

La union entre el pie y el disco es completamente interna
y mediante mecanizados. Este disefio garantiza un co-
eficiente muy elevado de transmision de par. Asimismo,
no se utilizan pasadores (PINS) para evitar una posible
aparicion de corrosion y debilitar mecanicamente el eje
y el disco.
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DISENO MECANICO

Facilidad de
automatizacion

Todas las valvulas estan disefiadas con una pletina se-
gun la norma ISO 5211 para el montaje de actuadores y
operadores; tanto manuales (palanca y reductor) como
actuadores eléctricos y neumaticos. La pletina normaliza-
da permite la adaptacion de la valvula con distintos tipos
de actuadores.

Recubrimiento de resina
epoxi electrostatica

Las vélvulas de mariposa Gaer®estan recubiertas con re-
sina epoxi electrostética, siguiendo la norma ISO 12944,
La aplicacion electrostatica favorece la adhesion del re-
cubrimiento sobre la superficie metélica. La resina epoxi
proporciona una elevada resistencia a la corrosion y una
larga vida util de la valvula.
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DISENO MECANICO
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CARACTERISTICAS TECNICAS GENERALES

CARACTERISTICAS TECNICAS GENERALES

Caracteristicas

Tipo

Presién de trabajo (bar)

Dimensiones

Temperatura de trabajo

Conexion

Recubrimiento

Asiento

Conexion disco-eje

* Otros materiales y especificaciones bajo demanda.
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Valvula de mariposa Wafer Valvula de mariposa Tipo “U”

Concéntrica

De DN 50 a DN 600 De DN 100 a DN 1600

De 10 °C a 120 °C para EPDM
De - 10 °C a 85 °C para NBR

Wafer Doble brida

Resina Epoxi 250 y RAL5010

Reemplazable con 3 puntos de sujecion

Mecanizado interno (sin pins)




VALVULA DE MARIPOSA WAFER DE EJE CENTRADO

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo: concéntrica.

Presion de trabajo: 16 bar.

Dimensiones: de DN50 a DN600.
Temperatura de trabajo: -10°C a 120°C para
EPDM y -10°C a 85°C para NBR.

Conexion: Wafer.

Recubrimiento: Resina epoxi 250y RAL5010.
Asiento: blando (reemplazable), duroy
vulcanizado.

Conexidn disco-eje: mecanizado interno (sin
pins).

Actuadores disponibles: eje libre, palanca (de

DN50 a DN300), reductor con volante, motor.

* Otros materiales y especificaciones bajo demanda.

DIMENSIONES COMPONENTES, MATERIALES Y
ESPECIFICACIONES
Dimensiones (mm)
DN A B L @D oK n-ON Componente Material Especificacion
50 64 102 43 65 50 4-010 1 Eje superior Inoxidable SS420
65 72 113 46 65 50 4-010 Anillo
80 88 123 46 65 50 4-310 retencién Acero al carbono 65Mn
100 105 152 52 90 70 4-010 3 Arandela Acero al carbono Q235
125 19 152 56 90 70 4-010 4  Juntaplana  Acero al carbono 65Mn
150 130 165 56 90 70 4-010 5 Cojinete corto Teflon PTFE
200 163 206 60 125 102 4-010 6 Junta torica Caucho NBR
250 200.5 253 68 125 102 4-012 7 Cuerpo Fundicion dctil GGG40
300 235,5 277 78 125 102 4-012 8 Cojinete largo Teflon PTFE
350 256 310 78 150 125 4-012 9 Asiento Caucho EPDM
400 315 340 102 175 140 4-018 Buieeiam @l = N —
450 330 375 114 175 140 4-018 10 Disco resina
500 348 425 127 175 140 4-018 Inoxidable 55316
600 438 505 154 210 165 4-023 1 Eje inferior Inoxidable SS420
INFORMACION TECNICA
DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
Peso (Kg) 2,5 3,2 3,6 4,9 7 7,8 13,2 19 32,5 42,5 52 87 98 133
Factor CV 115 196 302 600 1022 1579 3136 5340 8250 11917 16388 21705 27908 43116
* Pesos estimados, se proporcionaréa el peso exacto una vez la valvula esté acabada.
Par DN 50 65 80 100 125 150 200 250 300 350 400 450 500 600
de maniobra (N-m) PN16 Mojado 151 17,2 231 39,8 61,9 102 192 323 490 625 846 1131 1431 2301

* Para seleccionar un actuador eléctrico aplicar un factor minimo de 1,55.

Valvulas de mariposa - Gaer®
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VALVULA DE MARIPOSA TIPO “U” DE EJE CENTRADO

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo: concéntrica.

Presion de trabajo: 16 bar.

Dimensiones: de DN100 a DN 1.600.
Temperatura de trabajo: -10°C a 120°C para
EPDM y -10°C a 85°C para NBR.

Conexion: bridado.

Recubrimiento: Resina epoxi 250u RAL5010.
Asiento: blando (reemplazable), duroy
vulcanizado.

Conexidn disco-eje: mecanizado interno (sin

pins).
Actuadores disponibles: eje libre, palanca (de
DN100 a DN300), reductor con volante, motor.

* Otros materiales y especificaciones bajo demanda.

CARACTERISTICAS TECNICAS DN100 A DN350

Componente Material Especificacion
e ASTM A536 60-40-18
: Cuerpo Fundicion dactil (GGG40)
Asiento Caucho EPDM
2 Cojinete inferior Bronce ZCuZn38Mn2Pb2
3 Eje Acero inoxidable AISI 420
Fundicion ductil + ASTM A536 60-40-18
. epoxi (GGG40)
4 Disco
Acero inoxidable AISI 316
5 Cojinete largo Bronce ZCuZn38Mn2Pb2
6 Cojinete corto Bronce ZCuZn38Mn2Pb2
7 Junta térica NBR EN 681
8 Arandela Acero al carbono Gr. 33
9 Anillo de retencién Acero al carbono Gr. 33
* Otros materiales y especificaciones bajo demanda.
Dimensiones (mm)
DN A B H D K N-d L b D1 D2 N-d1 F (] w
100 200 114 28 220 180 8-19 52 19 90 70 4-10 13 15,77 "
150 226 139 28 285 240 8-23 56 19 90 70 4-10 13 18,92 14
200 260 175 38 340 295 12-23 60 20 125 102 4-12 15 22,1 17
250 292 203 38 405 355 12-28 68 22 125 102 4-12 15 28,45 22
300 337 242 38 460 410 12-28 78 24,5 125 102 4-12 20 31,6 22
350 368 267 45 520 470 16-28 78 24,5 150 125 4-14 20 31,6 22

14
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VALVULA DE MARIPOSA TIPO “U” DE EJE CENTRADO

CARACTERISTICAS TECNICAS DN400 A DN600

Componente Material Especificacion
1 Tornillo Acero inoxidable AISI 304 (A2)
2 Arandela Acero al carbono 65Mn
3 Tapa Fundicion dictil+ epoxi ASTM A536 60-40-18 (GGG40)
4 Junta térica Caucho NBR
5 Cojinete Bronce ZCuZn38Mn2Pb2
. Cuerpo Fundicion ddctil+ epoxi ASTM A536 60-40-18 (GGG40)
Asiento Caucho EPDM
7 Eje inferior Acero inoxidable AISI 420
. b Fundicion dictil + epoxi ASTM A536 60-40-18 (GGG40)
isco
Acero inoxidable AISI 316
9 Eje superior Acero inoxidable AISI 420
10 Cojinete largo Bronce ZCuZn38Mn2Pb2
1 Cojinete corto Bronce ZCuZn38Mn2Pb2
12 Junta térica Caucho NBR
13 Anillo de retencién Acero al carbono Q235-A
14 Tornillo Acero inoxidable AISI 304 (A2)
15 Chaveta Acero al carbono Grado 45
n
_15
1
2
-
0
-9
-8
b
-5
T
=
b
1
Dimensiones (mm)
DN A B H D K N-d L b D1 D2 N-d1 F [} w
400 400 325 60 580 525 12-31 4-M27 102 24,5 175 140 20 37,95 10
450 422 345 60 640 585 16-31 4-M27 114 25,5 175 140 20 42,86 12
500 480 378 75 715 650 16-34 4-M30 127 26,5 175 140 22 45,72 14
600 562 475 75 840 770 16-37 4-M33 154 30 210 165 22 53,98 16

Vélvulas de mariposa - Gaer® 15




VALVULA DE MARIPOSA TIPO “U” DE EJE CENTRADO

CARACTERISTICAS TECNICAS DN700 A DN1200

N O g s WN =

10

11
12
13
14
15
16
17

DN
700
800
900
1000
1200

624
672
720
800
941

Componente Material Especificacion
Tornillo Acero inoxidable AISI 304 (A2)
Arandela Acero al carbono 65Mn
Tapa Fundicion ductil ASTM A536 60-40-18 (GGG40)
Junta térica Caucho NBR
Junta ajustable Acero al carbono Q235-A
Cojinete Bronce ZCuZn38Mn2Pb2
Eje inferior Bronce AlSI420
Cuerpo Fundicion dactil ASTM A536 60-40-18 (GGG40)
Asiento Caucho EPDM
Eje inferior Acero inoxidable AISI 420
o Fundicion dictil + epoxi ASTM A536 60-40-18 (GGG40)
isco
Acero inoxidable AISI 316
Eje superior Acero inoxidable AISI 420
Cojinete largo Bronce ZCuZn38Mn2Pb2
Cojinete corto Bronce ZCuZn38Mn2Pb2
Junta térica Caucho NBR
Anillo Acero al carbono Q235-A
Tornillo Acero inoxidable AISI 304 (A2)
Chaveta Acero al carbono Grado 45
g
17
16
5
1
3
2
1 =
/ \
[ a
! r'
\ /
1 !
8
8
1 o
6
5
b
3
2
1
Q
Dimensiones (mm)

B H D K N-d L b D1 D2 N-d1 F [} w
535 70 910 840 20-37 4-M33 165 32,5 300 254 8-18 63,35 18
606 75 1025 950 20-41 4-M36 190 35 300 254 8-18 70 20
670 110 1125 1050 24-41 4-M36 203 37,5 300 254 8-18 80 22
735 135 1255 1170 24-44 4-M39 216 40 300 254 8-18 90 25
878 150 1485 1390 28-50 4-M45 254 45 350 298 8-22 105 28
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VALVULA DE MARIPOSA TIPO “U” DE EJE CENTRADO

CARACTERISTICAS TECNICAS DN1400 A DN1600

N O g B ON =

10

1

12
13
14
15
16
17
18
19

DN
1400
1600

Componente
Tornillo
Arandela
Tapa
Junta térica
Junta ajustable
Rodamiento
Arandela
Cuerpo
Asiento
Cojinete inferior

Eje inferior
Disco

Eje superior
Cojinete superior
Anillo inferior
Anillo
Anillo superior
Empaque
Tornillo
Chaveta

£l

il

16

Lk

afiia

3

i

Material
Acero inoxidable
Acero al carbono

Fundicion ductil

Caucho
Acero al carbono
Acero al carbono
Acero al carbono

Fundicion ductil
Caucho
Bronce

Acero inoxidable

Fundicién ddctil + epoxi

Acero inoxidable
Acero inoxidable
Bronce
Acero inoxidable
Caucho
Acero inoxidable
Acero inoxidable
Acero inoxidable
Acero al carbono

Especificacién
AISI 304 (A2)
65Mn
ASTM A536 60-40-18 (GGG40)
NBR
Q235-A
Q235-A
Q235-A
ASTM A536 60-40-18 (GGG40)
EPDM
ZCuZn38Mn2Pb2
AISI 420
ASTM A536 60-40-18 (GGG40)
AISI 316
AISI 420
ZCuZn38Mn2Pb2
AISI 420
NBR
AISI 420
AISI 420
AISI 304 (A2)
Grado 45

FRE

SERae}

A B H D
1040 1009 150 1685
1150 1138 180 1930

K
1590
1820

C-VIEW o

Dimensiones (mm)

N-M L
4-M45 216
4-M52 254

D1
415
415

N-d1 F ® w
8-33 40 120 32
8-33 50 160 40

Valvulas de mariposa - Gaer®
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A DE MARIPOSA TIPO “U” DE EJE CENTRADO

INFORMACION COMPLEMENTARIA

PN16
DN
Par (N-m) Brida ISO 5211 Peso valvula (Kg) Peso reductor (Kg)
100 56 Fo7 7,6 5,2
125 90 FO7 10,4 5,2
150 124 Fo7 12,2 5,2
200 233 F10 19,7 13
250 392 F10 31,4 13
300 560 F10 50 15
350 988 F12 71 15
400 1.479 F14 98 28
450 1.887 F14 125 28
500 2.444 F14 171 28
600 4.054 F16 233 48
700 6.204 F25 310 70
750 - - 368 70
800 8.782 F25 430 70
900 12.142 F25 648 80
1000 16.122 F25 895 80
1200 26.984 F30 1192 170
1400 34.500 F35 1468 340
1600 60.000 F35 2350 500
1800 90.000 F40 3000 625
2000 102.410 F40 4755 670

* Para seleccionar un actuador eléctrico aplicar un factor minimo de 1,3.

* Pesos estimados, se proporcionara el peso exacto cuando la valvula este acabada.
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VALVULA DE MARIPOSA TIPO “U” DE EJE CENTRADO
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ACTUADORES WAFER

ACTUADORES

1. Eje libre segun ISO 5211

DN E (mm) H (mm)

50 11 32

65 11 32

80 1 32 . E
100 11 32

125 14 32 —
150 14 32 T Y
200 17 45 ]
250 22 45 | l
300 22 45
350 22 45
400 27 50,8
450 27 50,8
500 32 57,5
600 36 70

2. Palanca

h2
N

®

o @)

Materiales
N° Componente Material Especificacion
1 Indicador Acero inoxidable AISI 304
2 Pasador muelle Acero muelles 65Mn
3 Muelle Acero muelles 65Mn
4 Palanca lateral Acero al carbono KT350-10
5 Palanca principal Acero al carbono KT350-10
Dimensiones
DN 50-80 100 125-150 200
L (mm) 234 290 290 400
L1 (mm) 216 265 265 374
H (mm) 32 32 32 45
h1 (mm) 22 25 25 29
h2 (mm) 9 10 10 14
S (mm) 3 3 3 3
@ D (mm) 50 70 70 70
@ D1 (mm) 12,6 15,77 18,92 22,1
T (mm) 9,02 11,15 12,75 15,9
2-R (mm) 2-R3,5 2-R5 2-R5 2-R5
Peso (Kg) 0,40 0,59 0,59 0,93

Gaer® - Valvulas de mariposa




ACTUADORES WAFER

3.1. Reductor manual con volante

G

|

@ __.(:_ $+ A, o

D1

C
Direction A
,_\
o O O
73 x 7
o &, fic,& 8
DNS0-DN100  DN125-DN150  DMN200-250 DM300-350  DN400-450
Dimensiones
Modelo DN Valvula
3Dc-15 100
3Dc-15 150
3Dc-50 200
3Dc-50 250
3Dc-120 300
3Dc-120 350
3Dc-250 400
3DA-30/250 450
3DA-30/250 500
3DA-30/400 600
3DA-60/800 800
Materiales
N° Componente Material Especificacion
1 Volante Fundicion gris EN 1561 (EN GJL-150)
2 Cuerpo Fundicion gris EN 1561 (EN GJL-200)
3 Tapa Fundicion gris EN 1561 (EN GJL-200)
4 Junta NBR Comercial
5 Eje Acero al carbono ASTM A570 Grado 45
6 Eje sin fin Acero al carbono ASTM A570 Grado 45
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ACTUADORES WAFER

3.2. Reductor manual con volante

DN

A (mm)

B (mm)

C (mm)

D (mm)

D1 (mm)

E (mm)

F (mm)

G (mm)

n-M

@ (mm)

22  Gaer® - Valvulas de mariposa

Direction A

3Dc-15

45

128

105

90

70

36

28

226

4-M8

150

2-16

ONFO0-DNE00D

Dimensiones

3Dc-50

63

179

152

125

102

46

34

313

4-M10

300

3Dc-120

78

200

164

125/140

102

46

36

307

4-M10

300

3Dc-250

120

287,5

287

175

140

59

54

373

4-M16

400




ACTUADORES WAFER

Dimensiones

Modelo 3DA-30/250 3DA-30/400 3DA-60/800
A (mm) 94 125 140
B (mm) 103,5 131 146
C (mm) 160 176 215
D (mm) 175 210 300
D1 (mm) 140 165 254
D2 (mm) 130 130 200
E (mm) 53 62 69

F (mm) 57 66 88
G (mm) 181 199,5 228
K (mm) 214 276 300
h (mm) 4 4 4
9 (mm) 300 400 400

n-M 4-M16 4-M20 8-M16

Datos técnicos de los reductores

Modelo Par a la salida (N'm) N° de vueltas
3Dc-15 150 6
3Dc-50 500 8
3Dc-120 1200 12,5
3Dc-250 2500 20
3DA-30/250 2500 133
3DA-30/400 4000 160
3DA-60/800 8000 176
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UADORES TIPO “U”

PALANCA
L1 L2
Tamaiio L1 L2 H Peso (kg)
De 2” a 6” 52 267 28 0,65
De 8” a 12” 75 359 38 1,4-1,8
VOLANTE
L1 L2 L3 L4
-
T L )<
o B e—
De DN50 a DN350 De DN50 a DN350
De DN400 a DN2800 De DN400 a DN2800

Tamafio Modelo Diametro H L1 L2 L3 L4 A
DN 50 - DN 150 3D-15 19,15 40 53 45 53 155 150
DN 200 - DN 250 3D-50 28,7 40 76 63 76 237 300
DN 300 - DN 350 3D-120 31,8 46 78 78 78 255 300
DN 400 - DN 500 3D-30/250 45,86 110 181 104 254 104 285
DN 600 (24”) 3D-30/400 54 128 200 131 301 131 385
DN 700 - DN 800 3D-60/800 75 157 228 146 855 146 385
DN 900 - DN 1000 3D-60/1500 85 170 243 170 378 170 385
DN 1200 3D-120/2500 120 209 302 250 476 180 500
DN 1400 3D-200/4000 140 280 393 319 571 223 500
DN 1600 3D-200/6300 160 303 448 425 665 316 600
DN 1800 3D-200/8500 180 320 461 475 715 360 500
DN 2000 - DN 2200 3D-600/12000 430 695 562 949 405 600
DN 2400 - DN 2600 3D-600/15000 427 748 622 1019 410 600
DN 2800 3D-600/25000 462 840 726 1113 438 600
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ACTUADORES TIPO “U”
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CONTROLES DE CALIDAD

Durante el proceso de fabricacion, las valvulas
de mariposa Gaer® son sometidas a un estricto
control de calidad para asegurar que cumplen
con los requisitos de calidad establecidos.

Se someten a un control de calidad tanto la materia
prima, como cada una de las partes de la valvula,
asi como su funcionalidad y resistencia.

Ensayos

ENSAYOS DE MATERIALES

- Andlisis de composicion quimica.
- Examen metalografico.

ENSAYOS MECANICOS

- Ensayo de traccion y elongacién: tension
maxima soportada por la valvula.

- Prueba hidraulica: ensayo del cuerpo y de
cierre acorde con EN 1074 /1SO 5208 / API 598.

- Ensayo de fatiga: numero de ciclos que soporta
la valvula bajo un esfuerzo. Prueba segun EN
1074 /1SO 5208 / EN 12266 /API 598.

- Ensayo de impacto: energia absorbida por la
vélvula acorde con ASTM E23.

- Ensayo de dureza: se verifica la dureza del
material segun ASTM E18.

- Deteccion de fallos / liquidos penetrantes:
deteccion de fallos de la fundicion.

- Espesor: se inspecciona el espesor de pared
de la valvula.

- Prueba hidraulica: ensayo del cuerpoy del cierre
segun las normas EN 1074 / ISO 5208 / APl 598.

INSPECCION DEL CAUCHO

- Resistencia a traccion: se registra la resisten-
cia a traccion. Segun ASTM ES8.

- Ensayo de compresidon-deformacién perma-

nente: se comprime el caucho y se registra

la deformacion méxima cuando se aplica la

maxima fuerza de compresion admisible. Norma

ASTM D575.
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INSPECCION DEL RECUBRIMIENTO

- Espesor del recubrimiento: se verifica el
espesor minimo requerido segun ISO 12944,

- Niebla salina: se mide la resistencia a la corro-
sion frente un agente corrosivo como es la sal.
Ensayo segun ASTM B117-03.

- Prueba de impacto: se mide la resistencia al
impacto del recubrimiento segun la norma ASTM
D2794-93.




CONTROLES DE CALIDAD
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MANUAL DE MANTENIMIENTO E INSTALACION

FUNCIONAMIENTO Y USO

- No se recomienda usar las valvulas en modo

regulacion.

Las valvulas de mariposa Gaer® pueden ser utili-

zadas para la distribucion de agua vy liquidos

neutros.

- Rango de temperaturas de funcionamiento:
-10°C a 120°C.

- Presion maxima de trabajo: dependiendo del
modelo suministrado, 16bar (PN16) o 25bar
(PN25).

- Es necesario comprobar que no exista ningun

elemento ajeno que impida el correcto cierre de

la valvula.

El diametro de paso de fluido es igual al diame-

tro nominal a valvula totalmente abierta.

MONTAJE E INSTALACION
Revision antes del montaje

Es necesario comprobar que la valvula a montar
es la que corresponde a las condiciones de
trabajo existentes. La responsabilidad de medios
empleados (resistencia a la corrosion, presion,
temperatura, etc.) es del usuario de la instalacion.
En caso de necesitar asesoramiento sobre el uso
y aplicacion de la vélvula, contactar con el depar-
tamento técnico.

Antes del montaje se procedera a la apertura de
la valvula comprobando su buen funcionamiento.
Si no es asi 0 se observa algun desperfecto se
avisara lo antes posible a nuestra fabrica.

Se aprovecharé la apertura de la valvula para
limpiar la superficie de estanqueidad, en caso de
que se haya ensuciado durante el transporte o
almacenamiento.

Se limpiaran las bridas de la tuberia, eliminando
las particulas de metal o restos de soldadura que
hayan podido quedar en las mismas. Asimismo,
se verificara que estén taladradas segun la misma
norma que las de las valvulas.
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Diseino de la instalacion

Es muy importante tener en cuenta que las valvu-
las de mariposa no deben soportar el peso ni los
esfuerzos del resto de elementos de la instalacion:
por consiguiente, es imprescindible asegurar-
se que tanto antes como después de la valvula
y en toda la instalacion existen los elementos de
soporte adecuados y correctamente distribuidos.

Se comprobaréa la alineacion, paralelismo y separa-
cion de las bridas de la tuberia: una colocacion
incorrecta de la valvula puede llegar a romperla por
las tensiones existentes. Las valvulas y sus juntas
no pueden absorber estos defectos de montaje.

Precauciones durante el montaje

Es inadmisible soldar en la tuberia mientras esté
una valvula entre las bridas, debido a que el calor
podria destruir los materiales no metalicos.

Cuando se conecte la véalvula a la tuberia debera
evitarse latransmision de las tensiones de la misma
al cuerpo de la valvula. Para ello, se calzaréa provi-
sionalmente la valvula, los tubos o trozos de tubo
que no hayan recibido todavia sus apoyos defini-
tivos, con el fin de no ejercer una tension anormal
por uno o ambos lados de la valvula.

Las valvulas de mariposa Gaer® estan disefiadas
para el montaje entre bridas con las normativas
DIN y ANSI. Para instalaciones cuyas bridas son
de otras normativas, consultar con el departamen-
to técnico.

El apriete de los tornillos debera realizarse en
estrella, efectuandose progresivamente.




MANUAL DE MANTENIMIENTO E INSTALACION

Posicionamiento

En los montajes de las vélvulas en la tuberia
horizontal, recomendamos instalar la véalvula de
manera que el eje esté en posicion horizontal y la
mariposa abra aguas abajo como puede obser-
varse en la imagen siguiente. Con ello evitaremos
la deposicion de lodos en la zona del eje. Aunque
esta indicacion resulta imprescindible a partir de
diametros superiores a DN300, es recomendable
aplicarlo en todos los diametros.

%

La véalvula no debe montarse si el diametro interior
de la tuberia es inferior al del diametro nominal de
la valvula. En casos de que sea imprescindible
O como Unica solucion, deben de emplearse las
bridas/anillos distanciadores para evitar dafar el
disco. En ningun caso se montara una valvula si
las bridas no son paralelas entre si. Los ejes de
la tuberia deben ser alineados. El disco de una
valvula descentrada puede danarse.

BIEN ALINEADA

| [
-

MAL ALINEADA

\ﬂ
=

S
.

Las bridas deben estar suficientemente separa-
das para que la valvula entre sin dificultades con
el disco ligeramente abierto. En caso contrario,
puede danarse el asiento al introducir la valvula
entre las bridas.

Méxima apertura del
disco para el montaje
de valvula en la tuberia
(10%).

Con el disco ligeramente abierto, introducimos los
tornillos y apretamos uniformemente. Si apretamos
los tornillos con la véalvula cerrada, el asiento sera
fijado en una posicion inadecuada/deformada
aumentando el par de maniobra (incluso podemos
llegar a una situacién de bloqueo del disco).
Abrimos la valvula completamente, nos asegura-
mos que la tuberia esté alineada y apretamos del
todo los tornillos de modo cruzado.

Tornilleria
Para valvulas de conexion Wafer, utilizaremos

tornillos de rosca parcial tipo 931, ya que los
agujeros no estan roscados.
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MANUAL DE MANTENIMIENTO E INSTALACION

Los tornillos de rosca total tipo 933 se utilizan en
véalvulas tipo LUG, ya que por su disefio nos obliga
a este tipo de fijacion.

En vélvulas de conexion tipo brida, se utilizan los
dos tipos de tornillos, tanto rosca parcial como
rosca total. Utilizaremos los de rosca total para fijar
y centrar la vélvula con la brida de la tuberia. Para
los demas agujeros utilizaremos tornillos de rosca
parcial, como podemos observar en la siguiente
imagen.

i

Una vez montada la vélvula, se recomienda engra-
sar el recorrido de las roscas de los tornillos de
amarre de la vélvula con grasa MOLYCOTE o
similar, tipo grafitada o hidréfuga, con objeto de
evitar la corrosion y facilitar posteriores desmon-
tajes.
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CONTROL DE FUNCIONAMIENTO

Antes de la puesta en marcha es recomendable
ejecutar una prueba. Para ello abriremos y cerrare-
mos al menos una vez la valvula, controlando que
el disco no roza contra la tuberfa y que la véalvula
es estanca tanto por ella misma como entre las
bridas.

Si se requiere un test de la tuberia, la presion
de ensayo nunca debe de superar a la presion
maxima admisible para la valvula instalada. Podria
destruir la valvula.

ALMACENAJE

Las valvulas de mariposa deben almacenarse de
manera que nunca estén expuestas a humedades
o0 polvo. También, debe tenerse en cuenta que
almacenamientos prolongados, en condiciones
adversas, pueden dafiar la pintura, el elastémero
del cierre o las juntas de estanqueidad.

La valvula se suministra con el disco ligeramente
abierto. Esta posicion ha de mantenerse durante el
montaje.

Se sigue el criterio de no colocar el cierre en
posicion totalmente cerrado para evitar que se
encuentre haciendo presion con lo que podria sufrir
mayor desgaste.

Durante el almacenamiento, manipulacion vy
montaje se prestara atencion para evitar dafnar la
pintura, siendo recomendable realizar un repaso
de la misma una vez finalizado el montaje.

LIMPIEZA DE LA TUBERIA

Siempre se emplearan tanto dispositivos como
medios de limpieza adecuados ya que, en caso
contrario, podrian destruir la valvula.

En caso de ser necesario desmontar la valvula
de la red hidraulica, deberemos prestar especial
atencion a no dafiar ni el disco ni el asiento.




MANUAL DE MANTENIMIENTO E INSTALACION

MANTENIMIENTO

Las véalvulas de mariposa Gaer® no requieren un
coste de mantenimiento elevado, dada su simpli-
cidad constructiva, con pocos elementos y la
robustez de los mismos.

La principal problematica asociada a las valvulas
de mariposa radica en permanecer largos periodos
de tiempo en la misma posiciéon (completamen-
te abierta o cerrada), debido a que se emplean
como elementos de aislamiento de equipos de
instrumentacion. Este hecho, asociado a la poten-
cial baja calidad del agua, con presencia de sales
o so6lidos decantables favorece el atascamiento en
los momentos en que se requiera su utilizacion

Para minimizar este riesgo se recomienda que
periédicamente, como minimo una vez cada 3
meses, se realice una maniobra completa, bien
con el actuador electromecanico o bien con el
volante de maniobra, comprobando que la valvula
llega a los extremos de su maniobra, observando
el cese del paso de agua en el caso de cierre y la
apertura total.

Con el paso del tiempo se pueden producir rasca-
duras o golpes que pueden afectar a la proteccion
epoxidica que dispone la valvula. Si al realizar
las operaciones de mantenimiento habituales
descritas anteriormente se observan signos de
oxidacion debido a este hecho, proceder a lijar
los puntos golpeados con inicio de oxidacion vy
aplicar pintura de imprimacion anticorrosiva. Una
vez seca la imprimacion se puede aplicar pintura
epoxi spray de color azul RAL5010 o RAL5015,
para mantener el aspecto externo y habilitar de
nuevo la proteccion.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

La seguridad con respecto a las vélvulas de
mariposa van ligadas a los procesos de montaje
y de mantenimiento, ya que no disponen de
mecanismos inherentes que puedan afectar a la
seguridad:

1. Los procesos de instalacion de las valvulas
de mariposa Gaer® se deben efectuar con los
aparatos de elevacion, gruas, etc., que garanti-
cen el perfecto soporte y sustentacion del peso
de las valvulas en la maniobra de montaje.
Los operarios deben llevar los equipos de
proteccion individual (EPI's) adecuados.

2. Los procesos de mantenimiento se deben

realizar siempre asegurando la ausencia de
presion en la instalacion y en la valvula. Queda
totalmente prohibido manipular cualquier parte
diferente al volante de maniobra sin haber
previamente evacuado la presion del sistema.

3. En la necesidad de tener que desmontar la

valvula de la red hidraulica, debemos conside-
rar que liquidos muy agresivos contenidos en la
tuberia pueden derramarse: es necesario tomar
medidas preventivas para evitar cualquier
dafo.
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REFERENCIAS

Valvulas de compuerta Gaer® AWWA C515. Valvulas de compuerta y valvulas de mariposa Gaer® con actuador
eléctrico.

Vélvulas de mariposa Gaer® tipo U con actuadores eléctricos. Vélvulas de mariposa Gaer® tipo WAFER con actuadores eléctricos.

Vélvulas de mariposa Gaer® de doble excentricidad. Valvulas de compuerta Gaer®.
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REFERENCIAS
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Valvulas de mariposa Gaer® tipo WAFER manuales y motorizadas. Valvulas de compuerta Gaer® y valvulas de mariposa tipo WAFER
con actuador.

Valvulas de retencién de bola Gaer®. Valvulas de mariposa Gaer® manuales y con actuador neumatico.

Valvulas de mariposa Gaer® tipo U con actuador eléctrico. Véalvulas de compuerta Gaer®, valvulas de mariposa Gaer® tipo U
motorizadas y carretes de desmontaje Gaer®.
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Gaer®

C/Garbi, 3 - Pol. Ind. Can Volart - 08150 Parets del Vallés (Barcelona)

- +34 935 737 400

Las especificaciones técnicas descritas y
el contenido del presente documento son
vélidos en su fecha de emision.

se reserva el derecho a modificar las
caracteristicas técnicas de los productos
y a realizar cambios en la informacion
contenida en este documento. Para
solicitar informacién adicional, contacte
con nosotros:
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