instruccion del instituto eduardo torroja para tubos
de hormigén armado o pretensado SEPTIEMBRE 2007
fe de erratas 20/09/11

articulo pag dice debe decir
12 (tabla 3) 19 +5% >25%
23.2 33 Espesor minimo previsto para las Espesor minimo previsto para el
paredes de los tubos nucleo de los tubos
26 37 Tolerancias de ovalizacion en mm. para Tolerancias respecto al diametro
junta soldada nominal de la boquilla, en mm, para
junta soldada

34 59 Nunca se compactara la zona situada Nunca se compactara la zona situada

directamente sobre el tubo hasta haber |directamente sobre el tubo hasta haber
alcanzado recubrimientos de al menos | alcanzado recubrimientos de al menos

0,60 metros 1,00 metro
44 .3 78 de acuerdo con lo establecido en el de acuerdo con lo establecido en el
articulo 13 de la presente Instruccién articulo 14 de la presente Instruccion
56 91 debiendo ser reparadas todas aquellas | debiendo ser reparadas todas aquellas

fisuras de anchura superior a 0.15 mm | fisuras de anchura superior a 0.30 mm
en tubos de hormigén armado y
superior a 0.20 mm en los de hormigén
postesado

1 160 g-2Mih /b o2+ h b
1

211a1
(4.2.1.3-3)
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